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Die von der Herstellerfirma

BEZUGSNORMEN

Weha-Ludwig-Werwein GmbH
Wikingerstrasse 15
DE-86343 Kénigsbrunn

gebauten Auslegerkrane wurden unter Beachtung der folgenden Gesetze und Normen geplant und erstellt:

Richtlinie 2006/42/EG

des europdischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 beziigliche der Maschinen

und GvD 27/01/2010, Nr.17 Umsetzung

In Betracht gezogene harmonisierte Normen, nationale Normen und technische Bestimmungen:

- UNI EN 12100: 2010

- UNI'ISO 4301-1/1988

- UNI EN ISO 13857:2020

- UNI EN 349: 2008

- UNI EN 842: 2009

- FEM 9755/93

- UNI EN 13001-1:2015
- UNI EN 13001-2:2015
- UNI EN 13001-1-3-1:2018

- EN16851:2017

- EN 12644-1:2001 + A1:2008

- EN 13135:2013 + A1:2018

- EN 60204-32:2008
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Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze

- Risikobewertung und Risikominderung.

Klassifizierung von Hebevorrichtungen..

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von Geféhrdungsbereichen mit
den oberen GliedmaRen.

Sicherheit von Maschinen - Mindestabstande zur Vermeidung des Quetschens von Kdrperteilen.
Sicherheit von Maschinen - Optische Gefahrensignale - Allgemeine Anforderungen, Gestaltung und
Priifung.

Sicher Arbeitszeiten S.W.P.

Stahlkonstruktionen —Allgemeinen Kriterien fiir das Projekt — Teil 1: Grundséatze und Anfordereungen
Sicherheit von Stahlkonstruktionen — Allgemeinen Kriterien fir das Projekt — Teil 2: Gewicthsaktionen
Stahlkonstruktionen — Allgemeinen Kriterien fiir das Projekt — Teil 3-1:Grenzzustande und Uberpriifung
der Sicherneit von Maschinen.

Kran — Leichtskran System
Stahlkonstruktionen —Informationen fiir die Verwendung und die Priifung- Teil 1: Anweisungen
Stahlkonstruktionen - Sicherneit - Planung — Anforderungen fiir die Ausriistung

Sicherheit von Maschinen — elektrische Anlage von Maschinen. Teil 32: Anforderungen fiir

Stahlkonstruktionen
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1. VORWORT

- Was dieses Handbuch beschreibt

Dieses Handbuch beschreibt Auslegerkrane mit manueller Drehung in den Ausfiihrungen als
"Wandlaufkran" und "Saulenkran", ihre technischen und funktionellen Eigenschaften, auer den Anleitungen fiir eine
korrekte Installation, einen geeigneten Gebrauch und eine angemessene Wartung.

- Wer das Handbuch konsultieren muss
DAS VORLIEGENDE HANDBUCH MUSS VERPFLICHTEND VON FOLGENDEN KONSULTIERT

WERDEN:

- der Verantwortliche des Unternehmens

- die Installateure

- das Bedienpersonal
- die Wartungstechniker.

- Wo das Handbuch aufbewahrt werden muss

Das Handbuch muss an einem Ort, der seine Erhaltung und leichten Zugang gewéhrleistet,
gewissenhaft aufbewahrt werden. Es kann mit der restlichen Dokumentation des Krans, unter der Verantwortung der
verantwortlichen und normalerweise im Unternehmen anwesenden Person verwahrt werden.

- Was im Fall von Verlust getan werden muss

Im Fall von Verlust kann eine Kopie des Handbuchs beim Hersteller unter Angabe des Codes, der auf Seite 1, unten
rechts angegeben ist, erfragt werden.

- Bedeutung der im Handbuch aufgefiihrten Symbole

Die im Handbuch aufgefiihrten Symbole bestehen aus verschiedenen, verwendeten Druckschriftarten:

abcdefghilmn :

abcdefghilmn :

ABCDEFGHILMN :

In den so hervorgehobenen Texten werden synthetisch die Betriebsprozeduren
zusammengefasst, die in den Phasen von Laden, Transport, Abladen, Gebrauch und
Wartung der Maschinen anzuwenden sind.

Auf diese Art werden die Anleitungen hervorgehoben, denen besondere
Aufmerksamkeit geschenkt werden muss, da ihre Nichtbeachtung Ursache von
Unféllen sein konnte.

Die mangelnde, genaue Beachtung der Anleitungen oder die Ausfiihrung von

gefahrlichen Vorgangen, die mit dieser Druckschrift beschriecben werden, kénnen
Ursache von schweren oder sehr schweren Unféllen sein.
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- Aktualisierungen des Handbuchs

Das Herstellerunternehmen behalt sich das Recht vor, an den Handblchern in der Ausstattung der Maschinen, die nach
der Auslieferung des vorliegenden in den Handel gebracht werden, nach eigenem Ermessen jegliche Aktualisierungen in
Abhangigkeit der Anderungen, die mit der Zeit an den verschiedenen Komponenten vorgenommen werden und der zum
Zeitpunkt ihrer Einfihrung auf den Markt geltenden Gesetzgebung, vorzunehmen. Der mangelnde Hinweis auf diese
Anderungen in diesem Handbuch verpflichtet den Hersteller nicht, irgendwelche Anderungen auf der bereits gelieferten
Maschine auszufiihren, weder kann das oben genannte aus diesem Grund an Informationen und Vorschriften mangelnd
und die Maschine als veraltet oder tiberholt angesehen werden.

ACHTUNG !!!

DER HERSTELLER BEHALT SICH DAS URHEBERRECHT AM MATERIELLEN UND GEISTIGEN EIGENTUM DES
. VORLIEGENDEN HANDBUCHS VOR,
INDEM ER DIE VERVIELFALTIGUNG VON TEXTEN UND ERLAUTERNDEN ZEICHNUNGEN, AUCH
AUSZUGWEISE, VERBIETET.

ES IST VERPFLICHTEND, FUR DIE SICHERHEIT DER ARBEITERSCHAFT AM ARBEITSPLATZ, DIESES
HANDBUCH AUFMERKSAM VOR DEM BEGINN JEGLICHEN VORGANGS ZU LESEN.

Nur eine aufmerksame und piinktliche Anwendung der in diesem Handbuch enthaltenen Hinweise und
Anleitungen validiert die vom Hersteller gelieferte Garantie.

- Haftung des Herstellers

Die vom Hersteller gelieferte Garantie wird unter der Bedingung gliltig, dass der Kaufer:

- Die vorgeschriebenen Einsatzgrenzen der Maschine beachtet;

- ihren Gebrauch nach der Angabe von genauen Anleitungen beziiglich ihrer Verwendung fahigen und verantwortlichen
Bedienern anvertraut;

- eine periodische Wartung der Maschine ausflihrt;

- nur die vom Hersteller gelieferten oder angegebenen Original-Ersatzteile verwendet.

- Der Hersteller lehnt jegliche Verantwortung in folgenden Fallen ab:

- Gebrauch der Maschine zum Hub von Lasten, die gréfier sind als diejenigen, fiir die sie erstellt wurde;
- Nichtbeachtung der in diesem Handbuch angegebenen Vorschriften;

- Verwendung der Maschine von Seiten nicht angemessen vom Inhaber geschulten Personals;

- Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften beim Gebrauch der Maschine;

- Stérungen in der Versorgung des Flaschenzugs;

- Anderungen an der Maschine , die ohne Genehmigung des Herstellers vorgenommen wurden.

DIE BEACHTUNG DER IN DIESEM HANDBUCH ENTHALTENEN HINWEISE UND VORSCHRIFTEN
ENTBINDET NICHT VON DER BEACHTUNG ALLER ANDEREN SICHERHEITSVORSCHRIFTEN AM
ARBEITSPLATZ, DIE NICHT AUSDRUCKLICH ANGEGEBEN SIND.
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2. AUSLEGERKRAN MIT MANUELLER DREHUNG

Alles fiir die Steinbearbeitung

2.1 Beschreibung der Auslegerkrane mit manueller Drehung

Die Auslegerkrane mit manueller Drehung werden in den Ausfiihrungen als "Wandlaufkran" oder
"Saulenkran” erstellt und dienen zur Bewegung von Lasten an der Baustelle, im Inneren einer Werkstatt oder

eines Werks.

Die Lasten werden normalerweise vertikal durch einen manuellen oder elektrischen Kettenzug erhoben, der am
Bolzen auf der Extremitat des duBersten Tragers hangt und dadurch das Entladen auf einer Oberflache, die durch die

Lange des Arm (Standard von 3 bis 7 m) und durch seinen maximalen Drehwinkel bestimmt ist, erlaubt.

Abbildung Nr.1

a9
KOMPONENTEN DES AUSLEGERKRANS MIT MANUELLER DREHUNG 1

@ 9

MT - CT Schaufelam

MTT - CTT Schaufelarm

15

LEGENDE

1 - SHule aus kaltgaformtan Blech
2 - Fundamentplatie mit Anchiusawinkel
3 - Fundamentschrauben und Rahmen der Positionierung
4 - Auslegermit Kastenprofil
5 - Stutzkonsole des drehbaren Amms
& - Bugel und Zuganker
T - Wagen fir dis uber setzung von Habazaugen
8 - Flaschenzug zum Hub der Lasten
9 - Vorrichtung mit Reibungsmaterial fur Bremsung Arm
10 - Botzen des drehbaren Arms
11 - Kugellager
12 - Hubhaken des Amms
13 - Verchlussplitichen des Kanalisationsgefiisses
14 - Schleppkabel fir elektrichen Anschiuss
15 - Sicherheitsschalter ON-OFF
16 - Metall-Distanzring
17 - Befestigungsplatte Bolzen
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2.2 Installation der Auslegerkrane mit manueller Drehung
- Wandlaufkran

Sie sind mit Bigeln, Zugankem und anderen besonderen Befestigungselementen ausgeriistet, die fir die
Verankerung an bestehenden S&ulen, an Teilen von Maschinen oder anderer Manufaktur, Mauerwerken, usw. geeignet sind.

DER KAUFER MUSS UNTER EIGENER VERANTWORTUNG PRUFEN UND/ODER VON ZUGELASSENEN
TECHNIKERN PRUFEN LASSEN, DASS DIE VERANKERUNG DER "WANDLAUFKRANE" AUF BESTEHENDER
TRAGERSTRUKTUR (PFEILER, MAUERWERK ODER ANDERE TRAGER) ERSTELLT WIRD, DIE GEEIGNET IST, UM
DEN VON IHNEN VERURSACHTEN BELASTUNGEN STANDZUHALTEN. DER HERSTELLER LEHNT JEGLICHE
VERANTWORTUNG FUR DIREKTE ODER INDIREKTE SCHADEN AN PERSONEN ODER GEGENSTANDEN AB, DIE
AUFGRUND EINER VERANKERUNG DER MANUFAKTUR AUF TRAGERSTRUKTUREN, DIE NICHT GEEIGNET SIND
DIE BELASTUNGEN AUSZUHALTEN, VERURSACHT WERDEN.
- Saulenkran

Sie sind mit einer Tragersaule mit Grundplatte, Fundamentrahmen und Fundamentschrauben zur Verankerung der
Struktur auf Bodenplatte oder auf anderem Trager durch Spreizmechanismus oder chemischer Befestigung ausgeristet.

2.3  Aus welchen Teilen ein Auslegerkran mit manueller Drehung besteht
Mit Bezug auf die Abbildung Nr.1 (Punkt 2.1), kénnen die Komponenten eines Auslegerkrans mit manueller
Drehung kurzgefasst so angegeben werden:
a) Saule
b) Schaufelarm
c) Wagen fiir die Ubersetzung von Hebezeugen
d) Stiitzkonsolen des Auslegers
e) Drehbolzen
) Bremssystem
) Biigel und Zuganker
) Fundamentrahmen und Fundamentschrauben
i) Elektrische Anlage
Folgend werden die Bestandteile des Auslegerkrans beschrieben und dabei die Besonderheiten der
verschiedenen Modelle hervorgehoben.
a) Saule (nur in der Ausflhrung "mit Saule" vorhanden)
Sie ist aus gebogenem Stahlblech in verschiedenen Starken, generell mit oktogonalem Profil mit unterschiedlichem
Durchmesser erstellt. Sie wird normalerweise an die Fundamentplatte durch eine Metallgrundplatte befestigt, die mit
Bolzen und Fundamentschrauben verankert ist.

g
g
h

b) Schaufelarm

Es besteht aus einem Gleitbalken des Wagenhebesystems und ist je nach Kapazitdt und Reichweite in drei
Ausflihrungen erhaltlich.

- MCT- und CCT-Version im Spurstangenkanal )

Der Gleitbalken besteht aus einem geformten Profil aus gepresstem Blech, um den Wagen fiir die Ubersetzung des
Hebezeugs aufnehmen zu konnen. Die Rader des Wagens und die beiden Landebahnen, auf denen sie fahren, sind
nach innen abgewinkelt, um eine perfekt gerade Ubersetzung des Hebezeugs zu gewahrleisten, die frei von "Schlangen"
-Ph&nomenen ist. Der Kanal wird von einer oder zwei Zugstangen (je nach Reichweite) getragen, die ihn in das Rohr
einbauen, das den Drehstift enthalt, um dessen Achse sich der Arm mittels Lagern um einen Winkel von mindestens 270
¢ frei drehen kann.

- MT- und CT-Version im Ausleger

Der Gleitoalken besteht aus einem doppelt T-laminierten Profil, auf dessen unterem Fliigel der Hebezeug-
Ubersetzungswagen (manuell, elektrisch oder mechanisch) gleitet. Es wird nicht von Spurstangen getragen und ist
durch geeignete Verstarkungen mit dem Rohr verbunden, das den Drehstift enthélt, um dessen Achse sich der Arm
mittels Lagern um einen Winkel von mindestens 270 ° frei drehen kann.

- MTT- und CTT-Version im Verbindungsbalken

Der Cleitbalken besteht aus einem doppelten T-Laminatprofil, auf dessen unterem Fliigel der Hebezeug-
Ubersetzungswagen (manuell, elektrisch oder mechanisch) gleitet. Es wird von einer oder zwei Spurstangen (je nach
Reichweite) getragen, die es in das Rohr einbinden, das den Drehstift enthalt, um dessen Achse sich der Arm mittels
Lagern um einen Winkel von mindestens 270 ° frei drehen kann.
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c) Wagen fiir die Ubersetzung von Hebezeugen

Es besteht aus geformtem, gepresstem Blech, auf dessen Oberseite zwei Stifte eingesetzt sind, die jeweils zu zwei
Metallrddern fihren, die durch Drehen erhalten und auf Lagern montiert werden. Bei den "Kanal" -Versionen sind die
Réader (und die entsprechenden Landebahnen) nach innen abgewinkelt, um eine perfekt gerade Ubersetzung des
Hebezeugs zu gewahrleisten.

d) Stiitzkonsolen des Auslegers

Sie sind aus formgebogenem Stahlblech hergestellt und befinden sich an oberen und unteren Enden der rohrférmigen
Aufnahme des Drehbolzens. In den Ausfiihrungen "mit Konsole" sind sie an das Tragerelement durch Biigel, Zuganker
oder Schrauben verbunden, wahrend sie in den Ausfiihrungen "mit Saule" in Ubereinstimmung mit ihrem oberen Ende
geschweilt werden.

e) Drehbolzen

Sie sind sind mit Rundstahl von verschiedenem Durchmesser erstellt und werden in Abh&ngigkeit der Tragfahigkeiten
und der Reichweiten gewahlt. Sie befinden sich im Inneren der Rohrrahmen, die die beiden Arme tragen, und werden an
der Oberseite durch Metallplatte, die an der Laibung der oberen Konsole angeschraubt ist, gestiitzt. Sie liegen
stattdessen auf der unteren mittels metallischen Distanzblock auf. An den Extremititen sind sie an zwei Kugellager
verbunden, die sich in entsprechenden, durch Drehbearbeitung an den Enden des Rohrs erhaltenen Hohlrdumen
befinden, und die Drehung der Arme erlauben.

f) Bremssystem

Es besteht normalerweise aus einer festen Metallscheibe, auf der Unterseite, mit Reibungsmaterial, das durch Einwirken
auf das obere Ende des Rohrs, das den Drehbolzen des Armes enthélt, eine einfache und funktionelle Regulierung der
Drehgeschwindigkeit erlaubt und so eine konstante "dosierte Bremsung" garantiert; diese kann nach Wunsch durch
Einwirken auf die Stellbolzen in der Nahe der Stiitzplatte des Bolzens reguliert werden. In der Ausflihrung mit Gelenkarm
sind zwei von ihnen vorgesehen, die auf die entsprechenden Hilsen montiert werden.

g) Buigel und e Zuganker (nur fir die Ausfiihrungen "mit Konsole")

Auf Anfrage werden sie zusammen mit der Maschine geliefert, um die Befestigung des Arms an die bestehende Saule
zu erlauben. Sie bestehen normalerweise aus zwei Bugeln mit "U"-Profil, die Buchsen fiir die Positionierung der
Gewindebolzen besitzen, die, seitlich der S&ulen positioniert, dann auf den Bligeln durch Verschraubung befestigt
werden.

h) Fundamentrahmen mit Fundamentschrauben (nur fiir die Ausfihrung "mit Saule")

Sie bestehen aus zwei Rahmen aus Metallblech, in denen Lécher fiir die Zentrierung der Fundamentschrauben zur
Befestigung der Platte gebohrt sind. Nach dem Einsetzen des unteren Rahmens (komplett mit angeschraubten
Fundamentschrauben) in das Innere der Metallarmierung der Bodenplatte, muss der obere (auch dieser fest mit den
Fundamentschrauben verschraubt) biindig mit dem Boden positioniert werden, um nach dem Giefien und der erfolgten
Betonhartung, die Verbindungsplatte der Saule aufzunehmen.

i) Elektrische Anlage

Dient normalerweise zur Versorgung des Flaschenzugs (und/oder der Laufkatze, falls elektrisch; man rét jedenfalls
davon ab) fir den Hub und die Verfahrbewegung der Lasten. In der vorliegenden Ausfiinrung mit Gelenkarm, wird nur
der Schalter ON-OFF, der auf der Sdule zu positionieren ist, geliefert, wahrend es Aufgabe und zu Lasten des
Auftraggebers bleibt, ein normales Versorgungskabel fiir den Flaschenzug zu verlegen und an ihn zu verbinden (kein
Flachkabel); dieses ist normalerweise mittels Kabelrinne an die Laibung des Tragers mit "Kastenprofil" und IPE unter
Beachtung der Tatsache zu befestigen, dass die maximale Drehung der Arme ein angemessenes "Spiel" des zu
verwendenden Kabels erfordert.

ANMERKUNG:

Alle Metallstrukturen sind vor Witterungs- und Umgebungseinflissen durch Folgendes geschiitzt:
1) Mechanisches Polieren der Oberflachen und Entfettung;

2) Epoxy-Grundlack gegen Rost von primérer Firma (eine Schicht);

3) Emaillelack RAL-Farbe 1007 (zwei Schichten).
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3. ANLEITUNGEN ZUR INSTALLATION

3.1 Prufungen, die unter direkter und ausschlieBlicher Verantwortung des
Auftraggebers vor der Installation des Krans auszufiihren sind

3.1.1  Vorbereitende Priifungen fiir die Installation jeglichen Typs von Kran

Vor der Installation jeglichen Typs von Kran mussen die folgenden Vorgange ausgefiihrt werden:
a) Priifen, ob der dem Kran zur Verfiigung stehende Platz fiir das Mandver geeignet fiir das gewéhlte Modell ist
und insbesondere dass seine Wirkungskreis nicht mit bestehenden Vorrichtungen oder Strukturen interferiert;

b) priifen, dass die elektrische Anlage perfekt funktionstiichtig ist und insbesondere:

- dass der Querschnitt des Leitungskabels fir die Absorption der Motoren korrekt dimensioniert ist (Hub und/oder
Schleppen);

- dass die Leitung angemessen durch Fehlerstrom-Leitungsschutzschalter geschiitzt ist;

- dass die Erdungsanlage effizient und funktionstchtig ist.

c) eine angemessene Ausriistung fiir den Hub der Lasten bereitstellen, die notwendig sind, um die statischen und
dynamischen Belastungstests auszufiihren;

d) die folgenden Lasten fiir die Belastungstests zur Verfligung stellen:
- fir den statischen Test: Nenntragfahigkeit x 1.25
- fir den dynamischen Test: Nenntragfahigkeit x 1.10;

e) priifen, dass die Installationsarbeiten des Krans nicht mit dem normalen Betrieb der Werkstatt interferiert
(Werk, Baustelle, usw.) und dabei Gefahrensituationen fiir die Arbeiterschaft bestimmen. Im Fall von Interferenzen,
den von den Arbeiten betroffenen Bereich und die Ausgangswege der Mittel durch Warnbander und Schilder isolieren,
um die Anwesenheit von Mitteln in Bewegung anzuzeigen.

3.1.2 Spezifische, vorbereitende Priifungen fiir die Installation des "Wandlaufkrans"

- PRUFEN, DAS DIE TRAGERSTRUKTUREN (Pfeiler, Manufakturen, Mauerwerke, usw.) GEEIGNET SIND, UM DEN
HORIZONTALEN UND VERTIKALEN BELASTUNGEN DURCH DEN GEBRAUCH DES KRANS STANDZUHALTEN.
- Priifen, dass die oben genannten Strukturen hinsichtlich der Abmessungen fiir den Druck mit den mit dem Kran
mitgelieferten Bligeln und Zugankern geeignet sind.

3.1.3 Spezifische, vorbereitende Priifungen fiir die Installation von "Saulenkranen"

Der Hersteller empfiehlt, den "Sédulenkran" immer und jedenfalls auf Bodenplatte der neuesten
Herstellung mit Verwendung von Fundamentschrauben, die durch Bolzen an die obere Fundamentplatte
verbunden sind, zu befestigen.

Andernfalls kann sich der Auftraggeber, wenn die Umstinde dies erfordern, auf Anraten von
erfahrenem Personal, das die volle Verantwortung iibernimmt, fiir eine Befestigung auf dem Boden durch
Expansionsbolzen oder chemische Fixierung entscheiden.

DIE BELASTUNGSEIGENSCHAFTEN AM FUSS DER SAULE, NACH DENEN DIE FUNDAMENTPLATTE ZU
DIMENSIONIEREN IST, WERDEN VOM HERSTELLER FESTGELEGT, WAHREND DEREN ABMESSUNGEN VON
MAL ZU MAL ZU LASTEN UND AUFGABE UNTER DIREKTER VERANTWORTUNG DES KUNDEN IST, JE NACH
DEN SPEZIFISCHEN EIGENSCAFTEN DER TRAGFAHIGKEIT DES BODENS UND DEN EVENTUELLEN
WECHSELWIRKUNGEN MIT BESTEHENDEN FUNDAMENTSTRUKTUREN .
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- Positionierung der Fundamentrahmen der Bodenplatte

- Unter Bezugnahme auf Abbildung Nr.2, nach der sorgféltigen Positionierung und Befestigung der Biigel, die die
Armierung der Bodenplatte bilden, die Montage der Rahmen (C1 und C2) vornehmen, indem die Muttern aus der
Ausstattung (D) verwendet und auf der unteren Seite der Gewindestangen (BF) begonnen wird.

- Die Gewindestangen und die Rahmen an den Metallarmierungen der Bodenplatte befestigen (mdglicherweise durch
Schweilpunkte), um zu vermeiden, dass sie sich wahrend den Vorgéngen des Gieflens bewegen.

- Dabei muss beachtet werden, dass der obere Rahmen perfekt eben und blndig mit dem Boden ist und dass
hervorstehende Teile der Gewindestangen nicht in Kontakt mit dem Beton kommen.

- Die S&ule mit der Fundamentplatte (P) darf nicht montiert werden, bevor der Beton nicht entsprechend fest ist..

Abbildung Nr.2

Komponenten des Phase 3

Verankerungssystems Phase 1 Phase 2
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3.1.4 Laden, Transport und Abladen des Krans
Laden und Abladen

- Die Arbeiterschaft, die fiir die Ausfiihrung der Vorgédnge zusténdig ist, falls es sich um angestellte handelt, mit
PSA (Personliche Schutzausristungen: Helme, Handschuhe und Sicherheitsschuhe) ausriisten; im Fall von externer
Firma, ihre Verwendung verlangen.

- Die Arme mittels Haken oder Seil, das in der auf der Zugstange geschweiiten Kranése eingesetzt ist, erheben.
Fir die Saulen und die Kragtrager mit Doppel-T- Profil sind die Anschlagpunkte mit roten Streifen gekennzeichnet und
der Hub muss mit Anschlagmitteln, die aus fir das Gewicht geeigneten Textilbandern bestehen.

- Bevor das Abladen ausgefiihrt wird, muss auf dem Lieferschein die mit dem Kran gelieferte Dokumentation
gepriift werden, die ordnungsgemal aus Folgendem besteht:

a) CE-Konformitatserklarung;

b) Priifbericht am Ursprung und Garantie

c¢) Handbuch der Anleitungen fiir die Installation, den Gebrauch und die Wartung des Krans.

d) Kontrollregister der Hubvorrichtung

- Die verpacktenTeile sind nur diejenigen beziiglich eventueller Motoren fiir den Hub und der Verfahrbewegung und
mussen umgehend an einem trockenen und abgedeckten Ort abgestellt werden, um Beschédigungen durch Regen und
Feuchtigkeit im Allgemeinen zu vermeiden. Nach dem Offnen der Pakete muss die Sortierung und die Entsorgung des
Verpackungsmaterials gemal den vorgesehenen regionalen Gesetzen vorgenommen werden.

- Es ist méglich, das Material an einem trockenen Ort bei Temperaturen zwischen -20°C und 50°C, mit relativer
Feuchtigkeit unter 80%, fir einen Zeitraum von nicht I&nger als 24 Monate zu lagern.

Transport

- Der Transport muss normalerweise unter direkter Verantwortung des Auftraggebers ausgefiihrt und einem
qualifiziertem Transporteur anvertraut werden, der Sorgfiltigkeit und Professionalitéit gewahrleistet.

Der Hersteller lehnt jegliche Verantwortung fiir Schiden am gelieferten Material ab, die durch
ungeschickte Vorgédnge seitens des vom Auftraggeber gewéhlten Transporteurs verursacht wurden.

Insbesondere muss der Positionierung des Krans auf die Pritsche besondere Aufmerksamkeit geschenkt und

dabei vermieden werden, dass er wahrend des Transports StéRe und Schéden, vor allem auf den Teilen aus kalt
gebogenem Blech, erleidet.
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3.2 Montage des Auslegerkrans.

PRUFEN SIE VOR DER MONTAGE DES AUSLEGERKRANS, DASS ER MIT DER ANFRAGE AN
DEN HERSTELLER UBEREINSTIMMT UND LESEN SIE AUFMERKSAM DIE UNTEN ANGEGEBENEN
HINWEISE UND VORSCHRIFTEN.

3.21 "Wandlaufkran" - Montage der Konsole auf bestehender Saule

- Die Arbeiterschaft, die fiir die Ausfiihrung der Vorgédnge zustandig ist, falls es sich um angestellte handelt, mit
PSA (Personliche Schutzausristungen: Helme, Handschuhe und Sicherheitsschuhe) ausriisten; im Fall von externer
Firma, ihre Verwendung verlangen.

- Mit Bezug auf die Abbildung Nr.3, muss nach der Bestimmung der Hohe, auf der der Kran "arbeiten" soll (in
Abhangigkeit der spezifischen Bedlrfnisse des Auftraggebers), die Montage unter Verwendung der Metallbiigel und
Zuganker aus der Ausstattung vorgenommen werden, indem darauf geachtet wird, dass alle Zuganker gleicher Traktion
unterliegen und sich nicht seitlich in direktem Kontakt mit der S&ule befinden.

- Die senkrechte Lage des Drehbolzens mittels einer Wasserwaage priifen.

- Nach der Positionierung der Konsole in perfekter vertikaler Position muss der Anzug (durch Drehmomentschllissel) der
Muttern und der Gegenmuttern vorgenommen werden.

- Eventuelle Klemmhalter auf den Bligeln, seitlich der Sdule schweilen, um mégliche Drehungen zu verhindern, die die

Achse des Bolzens neigen und damit anomale Belastungen und unerwiinschte, selbsttatige Drehungen des Arms
verursachen kdnnten.

Abbildung Nr.3

GRUNDRISS VORDERANSICHT SEITENANSICHT

Wasserwaage

Bolzen
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3.2.2 "Saulenkran" - Montage der Saule

- Die Arbeiterschaft, die fiir die Ausfiihrung der Vorgédnge zusténdig ist, falls es sich um angestellte handelt, mit
PSA (Personliche Schutzausriistungen: Helme, Handschuhe und Sicherheitsschuhe) ausriisten; im Fall von externer
Firma, ihre Verwendung verlangen.

- Mit Bezug auf die Abbildung Nr.4, miissen nach der erfolgten Betonhartung der Fundamentplatte, die Schutzmuttern
entfernt und die aus den Fundamentschrauben herausragenden Gewinde gereinigt und geschmiert werden.

- Die Séule durch Einwirken auf den oberen Teil mittels geeigneter Anschlagmittel erheben (Phase 1).

- Die Séule auf den Fundamentschrauben positionieren und dabei miissen zwischen dem Rahmen und der Platte
metallische Distanzringe und verschiedenes Distanziermaterial eingefligt werden, um die perfekte vertikale Position des
Drehbolzens zu gewahrleisten (mit Wasserwaage zu priifen), und um anomale Beanspruchungen, auBer selbsttatigen
Drehungen und Vorzugspositionen des Arms zu vermeiden (Phase 2).

- Die Muttern auf den Fundamentschrauben mit Drehmomentschltissel gleichméaRig anschrauben.

- Dann auf die Muttern die Gegenmuttern anschrauben, um das Risiko des Abschraubens zu vermeiden.

Abbildung Nr.4

\
abeemiassepy
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3.2.3 "Wandlaufkran" und "Saulenkran" - Montage des Auslegers

- Die Arbeiterschaft, die fiir die Ausfiihrung der Vorgédnge zustandig ist, falls es sich um angestellte handelt, mit
PSA (Personliche Schutzausristungen: Helme, Handschuhe und Sicherheitsschuhe) ausriisten; im Fall von externer
Firma, ihre Verwendung verlangen.

- Mit Bezug auf die Abbildung Nr.1, das Umwickeln des Auslegers mit "Kastenprofil” mittels Haken oder Seil, das
in die auf den Trdagern geschweilSte Kranése eingesetzt ist, vornehmen.

- Den Ausleger mit "Kastenprofil" durch einen beweglichen Kran oder dhnlichem unter Verwendung von Seilen
oder jeglichem anderen, das den Trédger in einem solchen Gleichgewicht halten kann, dass die Einfiihrung des
Arms zwischen die beiden Halterungen méglich ist.

- Mit Bezug auf die Abbildung Nr.5, muss, um die Montage des Tragers mit “Kastenprofil”, vorzunehmen,
zwischen dem Apparat der Drehung, bestehend aus dem Rohrrahmen (MT) und den Lagern (C), und der unteren
Konsole (MI), der Distanzring aus der Ausstattung eingefiigt werden (RD).

- Den Bolzen (P) von unten einsetzen, indem man ihn vertikal in die Bohrung der unteren Konsole (MI) und in das Innere des
unteren und oberen Lagers (C) in die entsprechenden Hohlrdume des Rohrrahmens (MT) gleiten Iasst.. Es ist auch méglich, den
Bolzen von oben einzusetzen, indem man darauf achtet, dass die Elemente, die Bremsvorrichtung (F), das obere Lager (C), der
Rohrrahmen (MT), das untere Lager (C), der Distanzring (RD), sich in der richtigen Position befinden.

- Die Montage der Bremsvorrichtung (F) in Ubereinstimmung mit dem oberen Teil des Rohrrahmens (MT), der den
Bolzen (P) und die Lager (C) enthalt, vornehmen. Die Vorrichtung besteht aus einer perforierten Scheibe, die ihrerseits
aus einem oberen Metallteil besteht, dem auf der unteren Seite Reibungsmaterial angeklebt ist (MA). Die Scheibe auf
den Bolzen (P) zwischen dem oberen Lager und der perforierten, metallischen Stitzplatte des Arms (MS) einsetzen,
indem man darauf achtet, dass die Seite mit dem Reibungsmaterial nach unten gerichtet ist. Nach dem Einsetzen des
Bolzens (P) und der Befestigung der kleinen Metallplatte (PM), die ihn trégt auf der oberen Seite der Metallplatte (MS)
mit den beiden Bolzen aus der Ausstattung, die drei Stellbolzen der Bremsvorrichtung aus der Ausstattung in die
entsprechenden Gewindebohrungen (FR) schrauben. Auf die Bolzen einwirken und dabei gleichmaRig die Scheibe (F)
nach unten driicken, bis der Arm, statt frei zu drehen und schwer zu kontrollieren zu sein, einen gewissen Widerstand
gegeniber seiner Verschiebung aus seiner Position aufweist.

Der Einstellungsvorgang muss jedes Mal wiederholt werden, wenn die Notwendigkeit entsteht, die durch selbsttétige
Drehungen des Auslegers in Richtung der Vorzugspositionen angezeigt wird.

- SchlieBlich die Montage des vorderen Arms mit Trédgerprofil IPE gemaB den bereits fiir den Arm aus Trager mit
"Kastenprofil” angewendeten Modalitédten durchfiihren.
Abbildung Nr. 5

FR PM
B e
WMS
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3.24 "Wandlaufkran" und "Saulenkran" - Montage von Wagen und Hebezeug

- Kran mit Arm im Kanal

P.P.E. (Personliche Schutzausriistung: Helm, Handschuhe und Sicherheitsschuhe) die fir die Durchfihrung der
Operationen zustandigen Arbeitnehmer, falls beschaftigt; erfordern seine Verwendung im Fall eines externen
Unternehmens.

- Offnen Sie gemaR Abbildung 6 die Verpackung und entfermnen Sie das Hebezeug und den Wagen.

- Ziehen Sie den Splint und den Schlittenaufhangungsstift heraus.

- Setzen Sie den Aufhdngehaken oder die Ringschraube des Hebezeugs in den Raum zwischen den den Wagen
bildenden Platten ein (Phase 1)).

- Setzen Sie den Stift wieder ein und positionieren Sie den Splint neu (Phase 2).
- Heben Sie das angeschlossene Hebezeug und den Wagen langsam an, bis die Hohe des Kanals erreicht ist.

- Setzen Sie die Rader des Wagens mit einem Geriist, das den geltenden Sicherheitsbestimmungen entspricht, in den
Kanal ein und haften Sie dabei an den beiden darin erhaltenen Landebahnen (Phase 3).

- Schliefen Sie die Kanal6ffnung mit der mitgelieferten Platte und den entsprechenden Schrauben (Phase 4).

- Befestigen Sie die Metallplatte mit der Kapazitat entsprechend dem freien Ende des Arms mit den mitgelieferten
Schrauben (Phase 5) an den Auslaufern des Kanals.

- Bringen Sie die Aufkleber (einen fiir jede Seite) an, die die maximale Kapazitat des Krans auf der Metallplatte angeben.
Abbildung Nr.6
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- Kran mit Doppel-T-Tragerarm

- Montage des Schubwagens

- P.P.E. (Personliche Schutzausriistung: Helm, Handschuhe und Sicherheitsschuhe) die fiir die Durchfiihrung der
Operationen zustandigen Arbeitnehmer, falls beschaftigt; erfordern seine Verwendung im Fall eines externen
Unternehmens.

- Offnen Sie die Pakete und entfernen Sie das Hebezeug und den Wagen.

- Lésen Sie unter Bezugnahme auf Abbildung 7 die Mutter "D", um die Platte "PS" vom Aufh@ngungsstift "PN" zu
entfernen (Phasen 1 und 2).

- Setzen Sie den Aufhdngehaken oder die Ringschraube "G" in den Aufhdngungsstift ein (Schritt 3).

- Heben Sie das angeschlossene Hebezeug und den Wagen langsam an, bis die Hohe des T-Trégers erreicht ist (Phase
4).

- Setzen Sie die Rader des Wagens unter Verwendung eines Gerists, das den geltenden Sicherheitsbestimmungen
entspricht, in den unteren Fliigel des Tréagers ein. Achten Sie dabei darauf, dass die Abstiitzung korrekt ist und der

Abstand zwischen der Innenseite und dem Fliigel des Tréagers 1,5 nicht liberschreitet -2,0 mm. (Schritte 5 und 6).

Abbildung Nr.7

Phase 1 Phase 2 Phase 3

=

|
= |
-
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- Montage des elektrischen Wagens

- P.P.E. (Personliche Schutzausristung: Helm, Handschuhe und Sicherheitsschuhe) die fiir die Durchfihrung der
Operationen zustandigen Arbeitnehmer, falls beschaftigt; erfordern seine Verwendung im Fall eines externen
Unternehmens.

- Offnen Sie die Pakete und entfernen Sie das elektrische Hebezeug und den Wagen.

- Bereiten Sie das Gertist geméal3 den geltenden Sicherheitsbestimmungen vor.

- BEFOLGEN SIE_SORGFALTIG DIE_ANWEISUNGEN UND ANFORDERUNGEN, DIE IM_ANGEHANGTEN

BENUTZER- UND WARTUNGSHANDBUCH DES ELEKTRISCHEN HEBELS UND DER WAGEN, DIE VOM
RELEVANTEN HERSTELLER ENTWICKELT WERDEN.

- Achten Sie besonders darauf, wo sich die Streikenden fiir die ELEKTRISCHEN REISE-END-STROKES und das
feste Ende der STROKES befinden, die vom Kunden positioniert werden miissen..

3.2.5 "Wandlaufkran" und "Saulenkran" - elektrische Anlage

- P.P.E. (Personliche Schutzausriistung: Helm, Handschuhe und Sicherheitsschuhe) die fiir die Durchfiihrung der
Operationen zustandigen Arbeitnehmer, falls beschaftigt; erfordern seine Verwendung im Fall eines externen
Unternehmens.

- Bereiten Sie das Gertist geméal3 den geltenden Sicherheitsbestimmungen vor.
- Offnen Sie die Pakete und entfernen Sie die Schlitten oder Wagen mit dem entsprechenden Kabel.

- Fiihren Sie das Kabel geméaf3 Abbildung 8 in die Schlitten (Arm im Kanal) oder in die Wagen (Arm im Balken) ein und
ordnen Sie diese in konstanten Absténden an, um eine "Girlande" mit regelméiigen Wellen zu erhalten.

- Ziehen Sie die Positionierungsschrauben der Kufen oder Wagen an.

- Setzen Sie die Schliitten oder Wagen in ihre jeweiligen Schiebesitze ein (Balken im Kanal oder Kanalhalter -
"Girlanden" - Stahlkabel).

- SchlieBen Sie das "Girlanden" -Kabel an das Hebezeug an, wie im entsprechenden Gebrauchs- und
Wartungshandbuch angegeben.

- Stellen Sie die Verbindung zwischen dem "Girlandenkabel” und der Stromversorgungsleitung (ber eine Klemme in der
Anschlussdose an der Séule oder in unmittelbarer Ndhe her. Auf Kosten und unter der direkten Verantwortung des
Kunden miissen noch die Unterbrechung der Stromversorgungsleitung sowie etwaige elektrische SchutzmalBnahmen
gegen Kurzschlussiiberstrome wie Sicherungen, magnetothermische Schalter, Fehlerstromschutzschalter und
Motorschutzvorrichtungen angeordnet werden. Es wird empfohlen, die Verbindungen von Fachpersonal herzustellen.
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Abbildung Nr.8

Seite 18



Alles fiir die Steinbearbeitung

3.2.6 "Wandlaufkran" und "Saulenkran" - Nummernschild

- Jeder Krantyp (siehe Abbildung 9) wird mit Metall- und Kunststoffplatten geliefert, die gemaR den folgenden
Angaben vom Kunden bei seiner ausschlieBlichen Pflege und direkten Verantwortung obligatorisch positioniert
werden miissen.

a) Selbstklebende Aluminiumplatte, die seitlich zum Schlittengleitbalken mit folgenden Angaben zu
positionieren ist:

- CE Kennzeichnung

- Herstellerangaben

- Tragkraft

- Kranklasse

- Baujahr

- Kran Seriennummer
b) Selbstklebende Kunststoffplatten mit schwarzer Schrift auf gelbem Grund (Nr. 2), die auf den beiden Seiten
des vorlackierten Formblatts mit selbstschneidenden Schrauben am Ende des Arms am Ende des Arms
befestigt werden. Die maximale Tragkraft des Krans ist auf diesen Schildern angegeben.
c) Richtungsplatte (riickwarts-vorwarts, rechts-links) nur in Versionen mit elektrischem Wagen

Abbildung n.9

© 1T nl C€ ©

Alles fir die Steinbearbeitung
infof@weha com - phone +48 8231 6007 0

MODELL
MODEL
KRANKAPAZITAT (Ton) KLASSE
WL L. (Tonnes) CLASS
SERIENNURMER JAHR
O SERMAL MR YEAR O

KG 200

ES IST ABSOLUT VERBOTEN, DIE SCHILDER ZU ENTFERNEN ODER SIE MIT ANDEREN ZU ERSETZEN.
ES IST STATTDESSEN GRUNDLEGEND, WENN NOTWENDIG, IHRE REINIGUNG VORZUNEHMEN UND
IM FALL VON BESCHADIGUNG BEIM HERSTELLER IDENTISCHE ERSATZSCHILDER ANZUFRAGEN.
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Der Inbetriebnahme miissen verpflichtend Kontrollen vorausgehen, die von zugelassenen und erfahrenen
Technikern ausgefiihrt werden und die aufmerksam den Zustand der elektrischen Anlage, die an die Motoren
des Krans anzuschlieBen ist, priifen miissen. Insbesondere:

3.3  -Inbetriebnahme der Auslegerkrane

1. - Die Leitungsspannung muss mit derjenigen des Betriebs des Motors (der Motoren) Ubereinstimmen und darf
beziglich des Nominalwerts keine groReren Abweichungen als +/- 10% aufweisen;

2.- nach der Verbindung des Versorgungskabels an die Klemme im Abzweigkasten des Krans, muss die Funktionsweise
der letzteren geprlft werden, indem vor allem die Drehrichtung des Motors (der Motoren) durch Einwirken auf die
Richtungstasten kontrolliert wird:

- "Anstieg-Abstieg", wenn es sich um Flaschenzug ohne Laufkatze oder mit zu schiebender Laufkatze handelt.

ES IST GEFAHRLICH, DIE ENDSCHALTER DES HUBS ODER DER VERFAHRBEWEGUNG EINGREIFEN
ZU LASSEN, BEVOR MAN SICHER IST, DASS DIE DREHUNG DER MOTOREN MIT DEN STEUERUNGEN
DER SCHALTTAFEL UBEREINSTIMMT.

IM_GEGENFALL GREIFEN DIE ENDSCHALTER NICHT EIN UND DIES KANN SITUATIONEN MIT
SCHWEREN GEFAHREN FUR DIE ARBEITERSCHAFT HERVORRUFEN.

UM_DIE BEWEGUNGEN MIT DEN STEUERUNGEN DER SCHALTTAFEL UBEREINSTIMMEN ZU
LASSEN, IST ES AUSREICHEND, DIE PHASEN IM ABZWEIGKASTEN DES KRANS BEI
STILLSTEHENDEN MOTOREN UMZUKEHREN.

3.- Es ist grundlegend, zu kontrollieren, dass alle Funktionen freigegeben sind und dass sie korrekt von der Schalttafel
aus aktiviert werden.

4.- Der Endschalter des Hubs muss gemaB den im Handbuch des elektrischen Flaschenzugs des Krans
enthaltenen Anleitungen eingestellt werden; dabei muss in Betracht gezogen werden, dass normalerweise der
Endschalter des Abstiegs vom Benutzer je nach seinen besonderen Bediirfnissen einzustellen ist.

5.- Die Drehung des Arms muss regelmafig und ohne bevorzugte Drehungen in jedem Punkt, der durch den Kran
bedient wird, sein.

6.- Wahrend der Bewegungen dlrfen keine Gerdusche, Vibrationen, kein Gleiten, Knirschen oder anderes, das an eine
unregelméaBige Funktionsweise der Maschine denken lasst, zu hdren sein.
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3.4 - Abnahmepriifungen der Auslegerkrane

3.41 VOM HERSTELLER AUSGEFUHRTE ABNAHMEPRUFUNG

Der Hersteller hat bereits die Strukturteile des Krans einer Abnahmepriifung unterzogen, um die Ubereinstimmung mit den
erklarten Leistungen und die Zuverlassigkeit zu prifen. Das positive Ergebnis dieser Priifungen wird durch das Abnahmeprotokoll
des Herstellers bezeugt, das sich im Anhang dieses Handbuch befindet.

3.4.2 ABNAHMEPRUFUNG DES KRANS WAHREND DER INSTALLATION

DIE_ABNAHMEPRUFUNG DES KRANS WAHREND DER INSTALLATION BEZIEHT SICH AUF _DIE
FUNKTIONSTUCHTIGKEIT DER MASCHINE IN ALLEN [HREN BESTANDTEILEN (VERANKERUNG,
STRUKTURTEILE, ZUBEHOR, FLASCHENZUGE UND WAGEN) UND IST AUFGABE DES AUFTRAGGEBERS. SIE
MUSS VON SPEZIALISIERTEM PERSONAL AUSGEFUHRT WERDEN, DAS DIE MONTAGE UNTER
AUFMERKSAMER BEACHTUNG DER FOLGENDEN HINWEISE DURCHGEFUHRT HAT.

Prozedur, die fiir die Abnahmepriifung des Krans wahrend der Installation befolgt werden muss.

Die Tests, denen der Kran unterzogen werden muss, sind drei Typen:
- Funktionspriifungen "im Leerlauf"

- Dynamische Belastungstests

- Statische Belastungstests

Wie die Funktionspriifungen "im Leerlauf" ausgefiihrt werden miissen
- den Hauptschalter der Stromleitung betétigen
- den Not-Halt-Taster der Schalttafel in Position "Zustimmung zum Lauf" bringen
- die Taste “Lauf/Alarm” betétigen, wenn die Schalttafel des Flaschenzugs ihn besitzt
- die Funktion des Hubs priifen, indem man die Tasten von "Anstieg/Abstieg” der Schalttafel driickt
- die Funktionstiichtigkeit der beiden Geschwindigkeiten priifen, falls die Vorrichtungen damit ausgestattet sind
- die Funktionsweise der Endschalter von allen Bewegungen und der eventuellen Kupplungsvorrichtung priifen.
- die RegelméRgkeit der Drehung des Arms priifen, indem man ihn manuell in der gesamten, zu Verfiigung
stehenden Winkelausdehnung drehen I&sst

Wie die dynamischen Belastungstests ausgefiihrt werden miissen

Die Arbeiterschaft, die fiir die Ausfiihrung der Vorgédnge zustindig ist, falls es sich um angestellte handelt, mit
PSA (Personliche Schutzausriistungen: Helme, Handschuhe und Sicherheitsschuhe) ausriisten; im Fall von
externer Firma, ihre Verwendung verlangen.

- das Geriist entsprechend den geltenden Sicherheitsvorschriften vorbereiten

- die Testlast (mit der Nennlast x 1.10) umschlingen und dabei darauf achten, dass der Verankerungshaken sich
auf der Vertikalen der Last befindet

- den Hub beginnen, indem man die Hebeseile leicht spannt (unter Verwendung der "langsamen "Geschwindigkeit,
falls vorhanden), und dann die Last, indem man héchste Aufmerksamkeit eventuellem Knirschen und / oder nicht zu
rechtfertigenden Geréuschen, auller dauerhaften Verformungen oder dem Nachgeben der Stiitzstruktur und / oder
der Verankerungen, die eventuell festgestellt werden, schenkt.

- dieselben Priifungen mit maximaler Geschwindigkeit ausfiihren;

- die Funktionstiichtigkeit der elektrischen Endschalter von “Anstieg/Abstieq”, falls installiert, und / oder der
eventuellen Kupplungsvorrichtung priifen

- die Funktionstiichtigkeit der Bremse priifen, indem kontrolliert wird, dass die Bremsung in angemessener Zeit
erfolgt und dass keine Verschiebungen der Last beim Loslassen der Taste eintreten

- die gleichen Priifungen auch fiir die Verfahrbewegungen der Laufkatze und der Drehung des Arms
vornehmen, indem man sorgfaltig die Funktionstiichtigkeit der Endschalter kontrolliert, ohne dass aber niemals die
Last auf die maximale Héhe gebracht wird (auf 1,00/1,50 m vom Boden erheben) und indem man zuerst mit
langsamer und dann mit maximaler Geschwindigkeit arbeitet.

- priifen, dass die Laufkatze ordnungsgemdaB auf dem Trdger lduft, indem man héchste Aufmerksamkeit
eventuellem Knirschen und / oder nicht zu rechtfertigenden Gerduschen, auller dauerhaften Verformungen oder
dem Nachgeben der Stiitzstruktur und / oder der Verankerungen, die eventuell festgestellt werden, schenkt.

- die Funktionsweise des Lastbegrenzers priifen, falls vorhanden, und die Brems- und Anhaltewege wéhrend des
Hubs, die Verfahrbewegung und die Drehung kontrollieren und dabei (berpriifen, dass die Lasten und die
Vorrichtungen stabil und ausgeglichen bleiben.
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° Die oben beschriebenen dynamischen Tests miissen unter ungiinstigen Lastbedingungen ausgefiihrt
werden, d.h. durch gleichzeitiges Einwirken auf Hub, Verfahrbewegung und Drehung.

Wie die statischen Belastungstests ausgefiihrt werden miissen
- die Testlast (mit der Nennlast x 01:25) umschlingen und dabei darauf achten, dass der Verankerungshaken sich
auf der Vertikalen der Last befindet

- den Hub beginnen, indem man die Hebeseile leicht spannt (unter Verwendung der "langsamen "Geschwindigkeit,
falls vorhanden), und dann die Last, indem man hichste Aufmerksamkeit eventuellem Knirschen und / oder nicht zu
rechtfertigenden Geréduschen, auller dauerhaften Verformungen oder dem Nachgeben der Stiitzstruktur und / oder
der Verankerungen, die eventuell festgestellt werden, schenkt.

die Last fiir einen Zeitraum von mindestens 10 Minuten, auf einer Héhe von 10/20 cm vom Boden in der Schwebe
halten, ohne jegliche Bewegung des Krans zu aktivieren

kontrollieren, dass keine Absenkung der Last besteht und dass keine Verformungen oder ein Nachgeben der
Stitzstruktur und / oder der Verankerungen festgestellt werden kénnen

Nach _der _Ausfiihrung _der _Abnahmepriifungen muss _das "ABNAHMEPROTOKOLL DER
INSTALLATION", dessen Formular dem vorliegenden Handbuch beigelegt ist, unter der vollen
Verantwortung des Auftraggebers und vom Installateur korrekt und angemessen ausgefiillt werden.

3.5 -Lagerung von Auslegerkranen

Die Auslegerkrane kénnen auch fiir langen Zeitraum gelagert werden, unter der Voraussetzung aber, dass die
Lagerflache angemessen abgegrenzt und geschitzt ist (um StéRe und folgende Schaden zu vermeiden) und dass die
folgenden Hinweise, auler allen anderen getroffenen Mafinahmen zur Gewahrleistung einer optimalen Aufbewahrung
und Dauer auf Zeit, beachtet werden.

o Vor der Lagerung flr eine ziemlich lange Zeit ist es empfehlenswert, die Abschnitte ohne Lackierung durch Fett
und/oder transparente Lacke zu schitzen, um Erscheinungen von Oxidation der Komponenten der Manufaktur zu
vermeiden, und zu priifen, dass an den lackierten Teilen keine Kratzer oder Abschirfungen bestehen, die sich als
Schwachpunkte fiir die Bildung von Rost erweisen konnten.

¢ Die Herstellerfirma empfiehlt, die Manufaktur an einem geschlossenen und beliifteten Ort fiir einen Zeitraum,
der ein Jahr, maximal zwei Jahre nicht Uberschreitet, einzulagern, unter der Voraussetzung, dass die
Aufbewahrung in einer Umgebung erfolgt, die Folgendes garantiert:

e -ein absoluter Schutz gegen Witterungseinfliisse;

- -eine Temperatur zwischen -15° und + 50°;

- -eine relative Feuchtigkeit unter 80%.

e Fir hohere Feuchtigkeitsgrade, die wahrend der Lagerung auftreten kénnten, ist es empfehlenswert, die
Manufakturen mittels wasserdichte Sacke zu schitzen, die angemessene Mengen an hygroskopischen Salzen
enthalten, ungeachtet der Méglichkeit, sie so schnell wie méglich an trockeneren und beliifteteren Ort zu verlegen.

e Fir Lagerungen im Freien, das in keiner Weise vermieden werden kann, ist es notwendig, die folgenden
Mindestmalnahmen zu treffen:

- Die Manufakturen auf "Paletten" oder auf Erhéhungen positionieren, die den Schutz vor aufsteigender Feuchtigkeit
und vor dem Kontakt mit Wasser meteorischer Herkunft gewahrleistet.

- Die Manufakturen in wasserdichte S&cke mit angemessenen Mengen an hygroskopischen Salzen verpacken;

- Alle Teile ohne Lackierung missen entsprechend und reichlich mit Fett, transparenten und generell
oxidationsschiitzenden Lacken geschiitzt werden.
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- 3.6 - Inbetriebnahme von Auslegerkranen nach der Lagerung

- Fir die Inbetriebnahme von fiir langere Zeitrdume gelagerten Kranen ist es von grundlegender Wichtigkeit, die
folgenden Vorgéange der Wartung und Wiederherstellung der Manufakturen auszufiihren:

o Metallische Strukturkomponenten:

- Lackausbesserungen auf Teilen, die eventuell abgeblattert sind oder versehentlich beschadigt wurden;

- die Teile, die mit anderen zusammengebaut werden missen, mit entfettenden Substanzen reinigen;

- Fette, transparente Lacke oder Schmieréle auf nicht lackierten Strukturteilen und von der Aufnahme der Laufkatze
entfernen;

- eventuelle Spuren von Rost vom Gewinde der Bohrungen entfernen und mit Fett oder Substanzen, die das
Anschrauben der Bolzen erleichtern, schmieren.

e Mechanische Komponenten

- Jegliche Spur von Feuchtigkeit von den Mechanismen beseitigen;

- den Zustand der Dichtungen kontrollieren und, falls beschadigt, austauschen;

- die Anwesenheit von Lecks der Schmiermittel prifen und die Flllstande wiederherstellen;

- Spuren von Oxidation von den gleitenden Teilen der Steuerkomponenten beseitigen;

- die nicht lackierten, mechanischen Komponenten und die Lager mir Fetten und angemessenen Substanzen
schmieren.

o Elektrische Komponenten

- Prifen, dass das Schleppkabel sich in gutem Zustand befindet und dass die "Schlitten" oder "Wagen" entsprechend
gleiten;

- sorgfaltig alle Funktionen der Steuertafel kontrollieren;

- aufmerksam die Unversehrtheit und die Funktionsttichtigkeit der Bremsen priifen und ihre Oberflachen reinigen und
dabei eventuelle Spuren von Lacken und Schmiermitteln beseitigen;

- eventuelles Kondensat im Inneren der Motoren und der Klemmleisten beseitigen; sie missen gedffnet und offen
gelassen werden, bis die internen Komponenten trocken sind oder mittels Druckluft getrocknet werden;

- priifen, dass die Endschalter unversehrt und zuverlassig sind;

- die Unversehrtheit der elektrischen Teile und Komponenten prifen;

- jegliche Spur von Feuchtigkeit von den Kontakten beseitigen und alle Komponenten mit entsprechenden
Schutzstoffen und Schmiermitteln zur Wartung der elektrischen Vorrichtungen behandeln.
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4. GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNGEN DER AUSLEGERKRANE ’

41 - Funktionsweise und Eigenschaften der Auslegerkrane

Die Auslegerkrane mit manueller Drehung und Gelenkarm werden in den Ausfiihrungen als
"Wandlaufkran" oder "Saulenkran" erstellt und dienen zur Bewegung von Lasten an der Baustelle, im Inneren
einer Werkstatt oder eines Werks.

Die Lasten werden normalerweise vertikal durch einen manuellen oder elektrischen Kettenzug erhoben, der am
Bolzen auf der Extremitat des duersten Tragers hangt und so das Entladen auf einer Oberflache, die durch die Lange
des Gelenkarms (Standard-Gesamtlange von 3 bis 6 m) und durch seinen maximalen Drehwinkel bestimmt ist, erlaubt.

MANUELLER FLASCHENZUG
- Hub: Manuelle Betatigung der Kette des Flaschenzugs

ELEKTRISCHER FLASCHENZUG
- Hub: (iber Schalttafel mit Tasten "Anstieg/Abstieg"

SCHALTTAFEL

Die Schallttafel ist mit der Vorrichtung fir Bewegung und Hub mittels eines elektrischen Kabels verbunden.

Die Tasten,die auch vom Typ mit zwei Einstellungen (bzw. Einschnappen) sein koénnen (die erste fiir die "langsame"
Geschwindigkeit, die zweite fir die "schnelle") erlauben, wenn sie gedriickt werden, der Start der entsprechenden
Funktion.

Mit Bezug auf die Abbildung Nr.7, ist es, um den Kran in Betrieb zu setzen, ausreichend, die Taste NOT-HALT im
Uhrzeigersinn zu drehen und so in "erhobener" Position der Zustimmung zum Lauf zu bringen. Falls verflighar, dann die
grine Taste von LAUF/ALARM driicken.

Der NOT-HALT-TASTER besitzt die Form des Pilzes, ist rot und aktiviert, falls gedriickt, die Funktion von STOPP.

Abbildung Nr.7
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MITTEL UND ZUBEHOR DES HUBS

Es ist erlaubt, die Lasten mit den folgenden Mitteln und Zubehdr zu heben:

- Hebezeug, das aus Seilen, Ketten und/oder Gurten aus Textilfaser besteht und Aufhéngeringe und Haken besitzt.

- Greifer, Lasttraversen, Magnete und Elektromagnete, Saugnéapfe, usw. und im Allgemeinen jedes Zubehdr, das
zwischen dem Haken des Flaschenzugs und der Last positioniert wird.

Es ist nicht erlaubt, Lasten mit Zubeh6ér und Hubmitteln zu bewegen, die aufgrund ihrer funktionellen

Eigenschaften auf den Tragerstrukturen anomale Belastungen, fiir die die Struktur nicht gepriift ist,

verursachen kénnen (z.B. Vorrichtungen, die das umgehende Loslassen der Last erméglichen).

LASTEN, DESSEN BEWEGUNG ZUGELASSEN IST
Die zu erhebenden Lasten miissen beziiglich des Gewichtes, den Eigenschaften der Tragfahigkeit, der Form
und den Abmessungen, dem Kran verfiigbaren Nutzraum fiir das Manéver geeignet sein.
Die Lasten diirfen keinen Anderungen ihrer statische Konfiguration wihrend des Hubs unterliegen und, falls sie aus
losen Materialien oder Flissigkeiten bestehen, missen sie in entsprechenden Behaltern enthalten sein, die ein
unbeabsichtigtes Ausschitten vermeiden.

LASTEN, DESSEN BEWEGUNG NICHT ZUGELASSEN IST
Es ist nicht zugelassen, Lasten zu erheben, die die maximale Tragfahigkeit des Krans iiberschreiten,
einschlieBlich eventuelle Behélter und/oder Zubehér.
Es ist nicht zugelassen, Lasten zu erheben, die als "gefdhrlich", da brennbar, explosionsféhig,
umweltverschmutzend, usw. im Falle des Ausschiittens, eingestuft werden.

4.2  Aktivierung des Krans und empfohlene Betriebsmodalitaten

- Korperlich-geistige Eigenschaften des Bedienpersonals

Das Bedienpersonal muss korperlich-geistig geeignet sein, um den Kran auf korrekte Art zu
mandvrieren und verantwortlich sein und insbesondere in der Lage sein, im Falle der Notwendigkeit
einzugreifen, indem es auf eine prompte und rechtzeitige Art die Sicherheitsvorrichtungen aktiviert, um die
Unversehrtheit von Personen und Gegenstéanden zu schiitzen.

Es muss in der Lage sein, die in diesem Handbuch enthaltenen Anleitungen, zu lesen, entsprechend zu
verstehen und genau anzuwenden.

Es darf in keinem Fall den Gebrauch des Krans seitens Personen unter 16 Jahren und Fremden
erlauben.

- Sichtkontrolle und Start
Es ist von grundlegender Wichtigkeit, dass das Bedienpersonal vor dem Gebrauch des Auslegerkrans die

folgenden Kontrollen und Vorgénge ausfihrt:

- Sichtkontrolle des Zustands der Maschine und insbesondere der Anschlisse zwischen den verschiedenen
Elementen;

- Inbetriebnahme der Versorgungsleitung mit Positionierung des Hauptschalters auf "on" oder "1", falls sich auf dem
Kran Flaschenzug und/oder elektrische Laufkatze befinden;

- aufmerksame Kontrolle der Funktionstiichtigkeit des Krans und insbesondere der Ubereinstimmung seiner
Bewegungen mit den Tasten der Schalttafel in der Ausstattung.

- Umgebung, in der der Kran aufgestellt ist und betrieben wird

Die Auslegerkrane kénnen generell in jeglicher Umgebung arbeiten, in geschlossener und offener Umgebung,
vorausgesetzt dass, im letzteren Fall sie mit angemessenen trennenden Schutzeinrichtungen, die die Metallstruktur und
die elektrischen Vorrichtungen schiitzen, ausgeristet sind.

Im Allgemeinen rat man jedenfalls vom Gebrauch von serienméaRigen Vorrichtungen unter folgenden
Bedingungen ab:
-in Umgebung mit Mindesttemperatur < -10°C und Hochsttemperatur >+ 40°C, mit groRter relativer Feuchtigkeit tber 80%.
- in Umgebung mit D&mpfen, Rauch oder korrosiven und/oder scheuerndem Staub, mit Brandgefahr oder
Explosionsgefahr und jedenfalls wo der Einsatz von explosionsgeschiitzten Komponenten vorgeschrieben ist.
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- in Umgebung, in der starke elekiromagnetische Felder vorhanden sind, die Ansammlungen von elektrostatischen
Ladungen bewirken kdnnen.

- Beleuchtungseigenschaften der Umgebung

Die Beleuchtungseigenschaften der Umgebung miissen zu jedem Zeitpunkt des Arbeitstages einen sicheren
und zuverlassigen Gebrauch des Krans gewahrleisten. Eventuelle Eingriffe von Reparatur oder Wartung missen mit
Hilfe eines geeigneten beweglichen Beleuchtungssystems, das die Unversehrtheit der Arbeiterschaft und optimales
Ergebnis des Eingriffs gewahrleistet, ausgefiihrt werden

- Hub

Um anomale und gefahrliche Belastungen fiir die mechanischen Vorrichtungen und die Struktur des Krans zu
vermeiden, ist es empfehlenswert, heftige StéRe zwischen der Vorrichtung zur Bewegung (Laufkatze-Flaschenzug) und
den Puffern zu vermeiden. Die Endschaltervorrichtungen sind so positioniert, dass der gesamte Lauf ermdglicht wird,
wenn sie bei einer verringerten Geschwindigkeit erreicht werden, wahrend je héher die Geschwindigkeit ist, desto groRer
ist der zur Bremsung notwendige Abschnitt. Es ist daher empfehlenswert, immer die Geschwindigkeit in der Nahe der
Puffer zu verringern.

- Verriegelungen

Wenn der Kran mit elektrischen Vorrichtungen ausgeriistet ist, erfolgt der Ausschluss der Versorgung der
Maschine durch die Betatigung des Leitungsschalters oder den Druck der Taste "Halt" auf der Steuertafel. Eine
elektrische oder mechanische Verriegelung an den Motoren der Bewegungen verhindert den gleichzeitigen Start der
gegensétzlichen Steuerungen, die elektrische Verriegelung auf den Motoren zum Hub fir langsame und schnelle
Geschwindigkeit verhindert ihre gleichzeitige Versorgung. Der Mangel an Spannung verursacht die umgehende Sperre
der Hubbewegungen.

- Empfohlene Modalitdten von Manévern

Es wird empfohlen, nicht mehrere Mandver gleichzeitig auszufiihren, da diese Modalitdt der Betatigung des
Krans statt die Zeiten der Ausfiihnrung zu verkirzen und den Stromverbrauch zu verringern, ohne Zweifel den Erfolg und
die Genauigkeit beeintrachtigen wiirde.

4.3  Deaktivierung des Krans und empfohlene Betriebsmodalitaten

Am Ende des taglichen Gebrauchs des Krans ist es empfehlenswert, sich gemal den folgenden Vorschriften zu
verhalten:

- Den Ausleger des Krans in "Ruhestellung" versetzen (vollkommen nach links oder rechts gedreht) und dabei darauf
achten, dass seine Position nicht mit den Ausrlstungen und/oder umliegenden Maschinen interferiert

- Den Haken auf mindestens.2.20-2.50 m vom Boden erheben und ihn von dem Gurtzeug oder von dem wahrend des
Betriebs verwendetem Zubehdr befreien, um Unfélle von Personen oder mit Gegenstanden, die sich im Wirkungsbereich
aufhalten, zu vermeiden.

- Wenn der Kran mit manuellem Flaschenzug ausgeriistet ist, empfiehlt man, die Kette zu erheben und fest zu
befestigen, um Unfalle von Personen oder mit Gegensténden zu vermeiden.

- Falls stattdessen der Kran mit einem elektrischen Flaschenzug ausgeriistet ist, die Taste "Halt" der Schalttafel
driicken, um die Bewegungen des Krans anzuhalten.

- Die Schalttafel in geschiitzte Position stellen

- Die Stromversorgung abtrennen, indem man den Hauptschalter AUF OFF positioniert.
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4.4  Es ist sehr wichtig, sich so zu verhalten
VorsichtsmaRnahmen und Verwendungskriterien
Vorgesehener Gebrauch, zugelassener Gebrauch

Halten Sie sich mit héchster Aufmerksamkeit an die nachfolgenden hervorgehobenen Anweisungen, die dem
Bedienpersonal garantiert, in Sicherheit zu arbeiten und von der Maschine die besten Leistungen zu erhalten.

ES IST SEHR WICHTIG,

® DIE IN DEN INSTALLATIONS- UND GEBRAUCHSHANDBUCHERN AUFGEFUHRTEN ANWEISUNGEN UND
ANLEITUNGEN MIT MAXIVALER GENAUIGKEIT ZU BEFOLGEN .

® KONTINUIERLICH UND AUFMERKSAM DIE UNVERSEHRTHEIT DER KOMPONENTEN DES KRANS ZU
PRUFEN.

® DIE AUF DER MASCHINE HERVORGEHOBENEN ANLEITUNGEN UND HINWEISE, SOWIE DIE AUF DEM
KRAN UND IN DEN MANOVERBEREICHEN ANGEBRACHTEN WARNSCHILDER ZU BEACHTEN.

® SICHERZUSTELLEN, DASS DER KRAN IN VOR WITTERUNGSEINFLUSSEN GESCHUTZTER UMGEBUNG
ARBEITET (REGEN, WIND, SCHNEE, USW.).

® ZU PRUFEN, DASS DIE LEISTUNG DES KRANS DER AUFGABE, FUR DIE ER BESTIMMT IST, ENTSPRICHT
(ARBEITSZYKLEN - DISKONTINUITAT - ZEIT DER VERWENDUNG - ZU BEWEGENDE LAST).

® DIE SOLIDITAT UND DIE ANGEMESSENHEIT DER STRUKTUREN (PFEILER, SAULEN, FUNDAMENTE), DIE
DEN AUSLEGERKRAN TRAGEN, ZU KONTROLLIEREN.

® ZU PRUFEN, DASS DIE GLEITBAHN DER LAUFKATZE AUF EINER HOHE POSITIONIERT WIRD, DIE DEM
BEDIENPERSONAL NICHT ERMOGLICHT, MIT DEM BEREICH FLASCHENZUG/LAUFKATZE UND/ODER
SEINEN IN BEWEGUNG BEFINDLICHEN TEILEN ZU INTERFERIEREN. IM FALLE, DASS DIES NICHT
MOGLICH WARE, GEEIGNETE TRENNENDE SCHUTZEINRICHTUNGEN ODER BESCHILDERUNG IM
GEFAHRDUNGSBEREICH ANZUBRINGEN.

® BE| DEN MANUELLEN BEWEGUNGEN AUF DIE LAST EINZUWIRKEN, INDEM MAN SIE SCHIEBT UND
VERMEIDET, SIE ZU SICH HERANZUZIEHEN.

® SICH VOR BEGINN JEGLICHEN MANOVERS ZU VERSICHERN, DASS DER BEREICH DER DREHUNG DES
KRANAUSLEGERS FREI VON HINDERNISSEN IST.

® DIE ANGEMESSENHEIT DES ZUSTANDS DER ERHALTUNG (SAUBERKEIT, SCHMIERUNGEN) UND DER
WARTUNG DES KRANS UND SEINER HAUPTKOMPONENTEN (HAKEN, KETTEN, SCHALTTAFEL,
ENDSCHALTER, GETRIEBEMOTOREN, BREMSEN, USW.) SICHERZUSTELLEN.

® DIE EIGNUNG UND DIE FUNKTIONSWEISE DER ELEKTRISCHEN ANLAGE ZU PRUFEN; INSBESONDERE
DIE_KORREKTHEIT DER ANSCHLUSSE ZU KONTROLLIEREN UND DASS KEINE UNSICHERE UND
GEFAHRLICHE VERBINDUNGEN BESTEHEN, DIE KORREKTE FUNKTIONSWEISE DER MOTOREN FUR DEN
HUB DES FLASCHENZUGS ZU KONTROLLIEREN.

® KONTINVIERLICH DIE EFFIZIENZ DER SCHALTTAFEL ZU KONTROLLIEREN.

® DIE ENTSPRECHUNG DER BEWEGUNGEN DES FLASCHENZUGS ZU PRUFEN.

® DIE FUNKTIONSTUCHTIGKEIT DES NOT-HALT-TASTERS ZU TESTEN.
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SICHERZUSTELLEN, DASS DER HUBHAKEN _NICHT _VERSCHLEISST, BESCHADIGT, _OHNE
SICHERHEITSVORRICHTUNGEN (KARABINER) IST.

DIE EIGNUNG UND DIE EFFIZIENZ DER VERWENDETEN ANSCHLAGMITTEL (SEILE, KETTEN, RIEMEN,
BANDER, USW) ZU PRUFEN; UND INSBESONDERE, DASS SIE KEINE RISSE, QUETSCHUNGEN,
GEBROCHENEN STRANGE ODER NICHT GESCHMIERTE TEILE AUFWEISEN.

AUF KORREKTE ART DIE ANSCHLAGMITTEL DER LAST AM HUBHAKEN ZU BEFESTIGEN; NACHDEM DAS
GLEICHGEWICHT DER LAST SELBST VOR IHREM HUB GEPRUFT WURDE, DIE ANSCHLAGMITTEL MIT
LANGSAMEN UND SICHEREN MANOVERN ZU SPANNEN.

BEI BESTEN LICHT- UND SICHTVERHALTNISSEN BEZUGLICH DER LAST UND DES BEREICHS ZU
ARBEITEN.

DAS PERSONAL, DAS IM BEREICH DES MANOVERS DES KRANS ARBEITET UBER DEN BEGINN DER
VORGANGE ZUR BEWEGUNG DER LAST INFORMIEREN.

DIE_VERSCHIEDENEN BEWEGUNGEN AKTIVIEREN, INDEM MAN WEITMOGLICHST VERMEIDET, DIE
BEFEHLE SCHNELL NACHEINANDER ZU GEBEN.

"LANGSAME" GESCHWINDIGKEITEN FUR DIE VORGANGE DER ANNAHERUNG UND POSITIONIERUNG
DER LAST ZU VERWENDEN.

BEI ARBEITSENDE DEN AUSLEGER DES KRANS, DEN LASTHAKEN UND DIE SCHALTTAFEL SO ZU
POSITIONIEREN, DASS SIE KEINE ELEMENTE DER KOLLISIONSGEFAHR DARSTELLEN.

VOR DEM VERLASSEN DER MANOVERSTELLUNG DIE TASTE ZUM STILLSTAND AUF DER SCHALTTAFEL
AKTIVIEREN UND DEN HAUPTSCHALTER DES KRANS AUSSCHALTEN.

DIE VERSORGUNGSSPANNUNG VON DER MASCHINE IM FALL VON INSPEKTIONEN, REPARATUREN,
EINGRIFFEN DER ORDENTLICHEN WARTUNG ABZUTRENNEN.

BEI ALLLEN VORGANGEN UNTER BEACHTUNG DER SICHERHEITSVORSCHRIFTEN AM ARBEITSPLATZ
GEEIGNETE ARBEITSKLEIDUNG TRAGEN.

DAS PROGRAMM DER EINGRIFFE DER ORDENTLICHEN WARTUNG EINZUHALTEN UND BEI JEDER
KONTROLLE EVENTUELLE BEZUGLICHE BEOBACHTUNGEN ZU REGISTRIEREN, INSBESONDERE AN
HAKEN, KETTEN, BREMSEN UND ENDSCHALTERN; AUSSERDEM MUSSEN DIE ANGABEN IN DEN
ARTIKELN 375 UND 376 DES ITAL. PRASIDENTENDEKRETS 547/55 BEACHTET WERDEN.

DEM VERANTWORTLICHEN EVENTUELLE FUNK:_I'IONSS]'@RUNGEN (DEFEKTES VERHALTEN, VERDACHT
AUF BRUCH, FALSCHE BEWEGUNGEN UND UBERMASSIGE GERAUSCHENTWICKLUNG) ZU MELDEN
UND DIE MASCHINE AUSSER BETRIEB ZU NEHMEN.
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4.5 Es ist sehr wichtig, sich so zu verhalten.

Gegenanzeigen fiir den Gebrauch
Nicht vorgesehener Gebrauch, nicht zugelassener Gebrauch
Vorhersehbarer und nicht vorhersehbarer unsachgemaBer Gebrauch

Die unten angegebenen Modalitdten von unsachgemafllem Gebrauch des Krans sind diejenigen, die am
ehesten vorgestellt und vorgesehen werden kdnnen, als Beweis, dass die Moglichkeiten eines “schlechten
Gebrauchs” des Krans vielfach sind und dass es daher notwendig ist, sehr aufmerksam zu sein, um zu
vermeiden, dass sein unangemessener Gebrauch vollkommen unerwiinschte Folgen haben kann.

ES IST SEHR GEFAHRLICH,

® DEN KRAN ZU VERWENDEN, OHNE ANGEMESSENE KLEIDUNG ZU TRAGEN ODER DIE PERSONLICHEN
SCHUTZAUSRUSTUNGEN (PSA) ZU VERWENDEN.

® DEN KRAN ANDERWEITIG ALS BESTIMMUNGSGEMASS ZU VERWENDEN, WIE ZUM_BEISPIEL _DAS
ANSTREICHEN VON WANDEN UND DECKEN, DEN AUSTAUSCH VON LAMPEN, STUTZE FUR GERUSTE,
USW. -

® DIE KETTE DES FLASCHENZUGS ALS ERDUNG FUR DIE SCHWEISSMASCHINE ZU VERWENDEN.

® MIT DER LAST ODER DEM AUSLEGER GEGEN DIE STRUKTUREN DER HALLE, DER MASCHINEN UND
ANLAGEN ZU STOSSEN.

® | ASTEN ZU ERHEBEN, DIE SICH NICHT IM GLEICHGEWICHT BEFINDEN.

® DIE LAST ODER DEN HAKEN WAHREND DER VERFAHRBEWEGUNG UND/ODER DREHUNG SCHWINGEN
ZU LASSEN.

® DIE KETTE IN POSITION DES DIAGONALEN ZUGS BRINGEN.

® DIE ANSCHLAGMITTEL ZU VERWENDEN, OHNE VORHER IHRE EIGNUNG KONTROLLIERT ZU HABEN..

® DEN KRAN EINZUSETZEN, UM AM BODEN BEFESTIGTE ELEMENTE GESPANNT ZU HALTEN.

® LASTEN ZU ERHEBEN, DESSEN BEWEGUNG AUF IRGENDEINE ART AN JEGLICHE ART VON FUHRUNGEN
GEBUNDEN IST.

® DIE SPITZE DES FLASCHENZUGHAKENS ALS AUFLAGEPUNKT FUR DIE VERSCHIEBUNG DER LAST ZU
VERWENDEN.

® GLEICHZEITIG ZWEI KRANE ZU VERWENDEN, UM _DIE GLEICHE LAST OHNE GEEIGNETE
SICHEHEITSPROZEDUREN ZU ERHEBEN.

® DEN KRAN MIT ZWEI GLEICHZEITIGEN BEWEGUNGEN ZU VERWENDEN, OHNE DEN VOLLKOMMENEN
STILLSTAND DER EINEN BEWEGUNG VOR BEGINN DER ANDEREN ABZUWARTEN.
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DEN KRAN UNTER NICHT VORGESEHENEN UMGEBUNGSBEDINGUNGEN (-10°C +40°C; 80%) ODER,
FALLS IM FREIEN INSTALLIERT, UNTER SCHLECHTEN, UNGUNSTIGEN UND/ODER GEFAHRLICHEN
UMGEBUNGSBEDINGUNGEN (STARKER WIND, STROMENDER REGEN, USW.) EINZUSETZEN.

DEN KRAN UNTER UNZUREICHENDEN LICHT- UND/ODER SICHTVERHALTNISSEN EINZUSETZEN ODER
WARTUNGSVORGANGE AUF IHM AUSZUFUHREN.

DEN KRAN IN BEREICHEN EINZUSETZEN, IN DENEN DER GEBRAUCH VON EXPLOSIONSGESCHUTZTEN
KOMPONENTEN VORGESCHRIEBEN IST.

DIE STEUERTASTEN DES FLASCHENZUGS AUF WIEDERHOLTE ART ZU BETATIGEN.

MIT VOLLER GESCHWINDIGKEIT DIE BEREICHE DER "EXTREMITATEN DER STRECKE" WAHREND DER
VERFAHRBEWEGUNG DER LAUFKATZE ZU ERREICHEN.

AUF KONTINUIERLICHE ART DIE ENDSCHALTERVORRICHTUNGEN ODER DEN LASTBEGRENZER
EINGREIFEN ZU LASSEN.

DEN KRAN IN ANWESENHEIT EINES STARKEN SPANNUNGSABFALLS AUF DEM VERSORGUNGSNETZ
ODER EINEM ZUFALLIGEN MANGEL EINER DER DREI PHASEN EINZUSETZEN.

ABRUPTE KEHRTWENDUNGEN WAHREND DER MANOVER DES HUBS, DER VERFAHRBEWEGUNG UND
DREHUNG AUSZUFUHREN.

DIE FUNKTIONELLEN ODER DIE LEISTUNG BETREFFENDEN EIGENSCHAFTEN DES KRANS UND/ODER
SEINER KOMPONENTEN ZU ANDERN.

DIE EINSTELLUNGEN DER SICHERHEITSVORRICHTUNGEN ZU ANDERN _UND/ODER DAS GERAT ZU
BEEINTRACHTIGEN.

VORLAUFIGE REPARATUREN ODER EINGRIFFE DER WIEDERHERSTELLLUNG AUSZUFUHREN, DIE
NICHT DEN ANLEITUNGEN ENTSPRECHEN.

DEN KRAN AM ARBEITSENDE ZU VERLASSEN, OHNE DIE BEZUGLICHEN SICHERHEITSPROZEDUREN
AUSGEFUHRT ZU HABEN.

DIE VORGANGE DER ORDENTLICHEN WARTUNG, INSPEKTIONEN ODER REPARATUREN AUSZUFUHREN,
OHNE DIE AUSSERBETRIEBNAHME DURCHGEFUHRT UND DIE BEZUGLICHE PROZEDUR AKTIVIERT ZU
HABEN.

Wahrend der Phase der Wartung:

DIE WARTUNG DES KRANS AL_I_SZUFUHREN, OHNE ANGEMESSENE KLEIDUNG ZU TRAGEN ODER DIE
PERSONLICHEN SCHUTZAUSRUSTUNGEN (PSA) ZU VERWENDEN.

MITTEL ZU VERWENDEN, DIE NICHT GEEIGNET SIND.

LEITERN AN DIE SAULE, AN DEN FLASCHENZUG ODER AN DEN ARM DES KRANS ZU STELLEN.

EINZUGREIFEN, OHNE DIE ERHOBENE LAST ENTFERNT ZU HABEN.

DEN KRAN ZU VERWENDEN, WENN ER NICHT PERFEKT FUNKTIONSTUCHTIG IST.
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4.6 Es ist absolut verboten, sich so zu verhalten

Gegenanzeigen fiir den Gebrauch
Nicht vorgesehener Gebrauch, nicht zugelassener Gebrauch
Vorhersehbarer und nicht vorhersehbarer unsachgemaBer Gebrauch

Ein uniberlegter und unsachgemafler Gebrauch des Krans, auller sein Gebrauch fiir Zwecke, die
verschieden von den vorgesehenen sind, und eine mangelnde Wartung kdénnen schwerwiegende
Gefahrensituationen fiir die Unversehrtheit des Bedienpersonals, auler der nicht
wiedergutzumachenden Beeintrachtigung der Funktionstlichtigkeit und Sicherheit der Maschine selbst

ES IST ABSOLUT VERBOTEN

, DEN FLASCHENZUG VERWENDEN,
UM DIE LASTEN ZU ZIEHEN

DEN GEBRAUCH DES KRANS
MINDERJAHRIGEN VON 16 JAHREN ZU LASTEN ZU ERHEBEN, DIE MIT PERSONEN
ERLAUBEN ODER GEGENSTANDEN INTERFERIEREN

LASTEN ZU ERHEBEN, DIE NICHT BEZUGLICH
DES FLASCHENZUGS
ZENTRIERT SIND

ESIST
- ABSOLUT L
VERBOTEN
DEN KRANAUSLEGER UNTER
VERWENDUNG DES KABELS DER
SCHALTTAFEL ZU BEWEGEN

20N
. . UNTER DEM AUSLEGER MIT HANGENDER
LASTEN UBER DER NENNTRAGFAHIGKEIT DEN KRAN ZU VERWENDEN, UM PERSONEN LAST ARBEITEN AUSZUFUHREN ODER SICH
DES KRANS ZU ERHEBEN ZU TRAGEN ODER ZU TRANSPORTIEREN DARUNTER AUFZUHALTEN
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4.7  Wartung des Krans

Um zu gewahrleisten, dass die Eingriffe auf dem Kran mdglichst rationell sind, wird folgend ein Programm aufgefihrt,
das die auf der Maschine vorgesehenen Kontrollen und Eingriffe beschreibt und die aus Folgendem bestehen:

- Ordentliche Wartung: Sie besteht aus den Kontrollen, die von der fir den Gebrauch des Krans zustindigen
Arbeiterschaft und/oder von den Zusténdigen der Wartung der Maschinen, die im Unternehmen anwesend sind,
durchgefiinrt werden, ohne dass fir ihre Ausfihrung der Gebrauch von besonderen Ausriistungen und/oder
Instrumenten erforderlich ist.

- Periodische Wartung: Sie besteht aus den Kontrollen fir die Schmierung der Mechanismen, den Austausch von
verschleilten Teilen, die Reinigung der Teile, die mehr direkt Staub und/oder externen Einfllissen ausgesetzt sind und
die von erfahrenem und spezialisiertem Personal ausgefiihrt werden.

VOR DER AUSFUHRUNG VON KONTROLLEN UND EINGRIFFEN, DIE DIE DEMONTAGE VON
MASCHINENKOMPONENTEN MIT _SICH BRINGEN, MUSS IMMER DER HAUPTSCHALTER
DEAKTIVIERT UND MIT SCHILD GEKENNZEICHNET WERDEN, DASS WARTUNGSVORGANGE
DURCHGEFUHRT WERDEN.

UM _DIE UNVERSEHRTHEIT DES BEDIENPERSONALS ZU GEWAHRLEISTEN UND ERHEBLICHE
SCHADEN AN DER MASCHINE ZU VERMEIDEN, IST ES IMMER EMPFEHLENSWERT, DIE
KOMPONENTE ZU ERSETZEN, DIE NICHT IN DER LAGE IST, AUSREICHENDE GARANTIEN VON
SICHERHEIT UND/ODER ZUVERLASSIGKEIT ZU BIETEN, OHNE DIE KOMPLETTE UND DEFINITIVE
UNBRAUCHBARKEIT ABZUWARTEN.

Ordentliche Wartung

o Tégliche Kontrollen:

- Sichtkontrollen der Hauptbestandteile der Maschine

- Kontrolle des Zustands des Hakens, der Kette und der Anschlagmittel der Lasten

- Kontrolle der Regelmé&Rigkeit der Drehung des Kranauslegers

- Kontrollen der Funktionen des Krans (Test der Endschalter, der Motoren, der Kupplung, der Bremsen, der Tasten
"Halt/Lauf", usw.)

e Wochentliche Kontrollen:

- Kontrollen der Endschalter und, wenn notwendig, die Schmierung der Mechanismen, Hebel oder Nocken
vornehmen, um die regelmaRige Funktionsweise zu gewahrleisten und den Verschleil der Teile zu begrenzen

- Kontrolle der Funktionstiichtigkeit und der Unversehrtheit der Schalttafel und des Kabels

- Funktionelle Kontrolle der Bremsen mit voller Last

e Monatliche Kontrollen:

- Kontrolle der Unversehrtheit und Funktionstlichtigkeit des Flaschenzugs

- Kontrolle des Abzweigkastens und der Versorgungsleitung, mit Reinigung und Anordnung der Steckverbinder

- Kontrolle der Beweglichkeit der "Schlitten" oder der "beweglichen Wagen", die das Schleppkabel tragen

- Die RegelmaRigkeit der Drehung des Auslegers im Leerlauf und mit voller Last kontrollieren; dabei ist zu prifen,
dass keine Vorzugspositionen und selbsttatige Drehungen bestehen. Falls notwendig, auf die Stellbolzen der
Bremsvorrichtung eingreifen.
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Periodische Wartung

Tabelle der periodischen Wartungseingriffe

1. Wartung Nachfolgende
Wartungen
nach 3  Monaten
nach 12 Monaten
Kontrolle der Kette X alle 3 Monate
Endschalter und/oder X jedes Jahr
Kupplung
Zustand des Hakens X 3 Monate
Kontrolle der Bremsen X 3 Monate
Kontr. elektrische Anlage X jedes Jahr
Kontrolle Schalttafel X jedes Jahr
Schmierung X jedes Jahr
Priifung der X alle 3 Monate
Schraubenverbindungen

Die in der oben aufgefiihrten Tabelle vorgesehenen Wartungseingriffe beziehen sich auf eine Maschine unter normalen
Betriebsbedingungen (siehe FEM 9.511- Gruppe 1Am-M4). Eine intensivere Verwendung erfordert haufigere Kontrollen
und Eingriffe. Eine sorgfaltige und komplette Uberholung einer Maschine, die korrekt verwendet wird und an der
geeignete und pinktliche Wartungseingriffe vorgenommen wurden, kann auch ungefahr nach 10 Jahren nach ihrer

Inbetriebnahme erfolgen (FEM 9.755).

HALTEN SIE SICH FUR DEN FLASCHENZUG UND DIE LAUFKATZE, FALLS SIE ELEKTRISCH SIND,

GENAU AN DIE ANLEITUNGEN FUR DIE IN DEN BEZUGLICHEN UND SPEZIFISCHEN GEBRAUCHS-

UND WARTUNGSHANDBUCHERN ANGEGEBENEN WARTUNGSEINGRIFFE.

4.8  Analyse der haufigsten Defekte

Typ von Defekt

Ursache

Abhilfe

Der Dreharm

ist blockiert

- das Bremssystem ist blockiert
- die Lager sind unbrauchbar

- ein Fremdkorper befindet sich im
Bremssystem

- den Anzug der Bremse lockern
- die beschadigten Lager ersetzen

- den Fremdkérper entfernen

Der Ausleger dreht sich nur schwer

- die Lager missen geschmiert werden

- das Bremssystem ist zu stark angezogen

- die Schmierung vornehmen

- Anzug Schrauben Bremse kontrollieren

Der Ausleger dreht sich von selbst

in Richtung Vorzugspositionen

- die Bremse ist locker oder verschleifdt

- UibermaRige Neigung der Rotationsachse

- den Anzug kontrollieren und die
Schrauben der Bremse einstellen

- die vertikale Position der Rotationsachse
und der Saule oder den Anzug des
Verankerungssystems kontrollieren
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4.9 Schmierung der Komponenten

Die Schmierung der Vorrichtungen in Bewegung, die notwendig ist, um die direkten Kontakte zwischen den
drehenden Teilen der Maschine zu vermeiden, ist eine unerldssliche Bedingung, um eine lange
Lebensdauer und eine optimale Funktionsweise zu garantieren.

Die bei der Schmierung der elektrischen Vorrichtungen zum Hub und der Verfahrbewegung zu beachtenden
Vorkehrungen werden in den bezlglichen Gebrauchs- und Wartungshandbilchern hervorgehoben, wahrend,
was die Strukturteile betrifft, aus denen die Maschine besteht, es ausreichend ist, monatlich die Kontrolle
vorzunehmen und, wenn notwendig, die Fettschmierung der Drehlager, die sich ober- und unterhalb des
Rohrrahmens und in den Radern der Laufkatze befinden, auszufuhren.

In Anbetracht der baulichen Einfachheit der Maschinenteile, die gelegentlich die Schmierung bendtigen und
daher der grundlegenden Natur der vorgesehenen Eingriffe, kann dieser Wartungsvorgang auch von nicht
spezialisiertem Personal durchgefihrt werden, das jedenfalls genau die in diesem Handbuch enthaltenen
Anleitungen beachten und aufmerksam und mit gesundem Menschenverstand vorgehen muss.

410 Ersatzteile

Wenn die Krane auf korrekte Weise verwendet und regelmaRig angemessenen Wartungseingriffen (ordentlichen und
periodischen) unterworfen werden, erfordern sie normalerweise nicht den Austausch von Teilen aufgrund von Bruch und
Defekten, die wahrend des normalen Betriebs auftreten.

Die Verschleifteile, wie die Ketten, die Haken usw., werden in den spezifischen, von den entsprechenden
Herstellerfirmen gelieferten Unterlagen angegeben.

Der eventuelle Austausch von Komponenten, der notwendig sein sollte, muss immer und jedenfalls mit der
Verwendung von Original-Ersatzteilen erfolgen, die direkt beim Herstellerunternehmen angefordert werden
kénnen:

Weha-Ludwig-Werwein GmbH
Wikingerstrasse 15
DE-86343 Kénigsbrunn

Die Verwendung von Original-Ersatzteilen versichert, auBer der Beibehaltung der Garantie des Herstellers, auch
eine ldngere Lebensdauer und Zuverldssigkeit des Produkts und daher eine bessere und ldnger andauernde,
optimale Funktionsweise der Maschine.

411 Verschrottung und Entsorgung des Krans

Im Falle der Verschrottung des Krans muss die Entsorgung seiner Bestandteile auf differenzierte Art erfolgen, indem die
verschiedene Beschaffenheit dieser in Betracht gezogen wird (z.B. Metall, Kunststoff, Gummi, Schmiermittel, usw.) und
vorzugsweise spezialisierte, zu diesem Zweck zugelassene Firmen beauftragt werden, jedenfalls unter Beachtung der
geltenden, gesetzlichen Vorschriften beziiglich der Entsorgung von festen Industrieabfallen.

412 Kontrollregister des Krans

IM_ANHANG DES VORLIEGENDEN HANDBUCHS WIRD VOM HESTELLER EIN KONTROLLREGISTER
GELIEFERT, DAS VOM BENUTZER AUSGEFULLT WERDEN MUSS, und in dem alle ausgefiihrten

Wartungsvorgénge angemerkt werden miissen (komplett mit Datum und Namen des Wartungstechnikers),

vierteljahrliche und halbjéhrliche, angegeben in der oben aufgefiihrten Tabelle (Punkt 4.7) beziiglich der

“periodischen Wartungseingriffe”.
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KONTROLLREGISTER

gemal dem Prasidentendekret 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie) - Punkt 4.4.2.b

REGELMASSIGE PRUFUNGEN

Der Auftraggeber hat die Pflicht, das im Gebrauchshandbuch beschriebene Programm der Wartung
und Uberwachung zu beachten.

Er hat auBerdem die Pflicht, den Kran den folgenden periodischen Priifungen zu unterziehen, die
gesetzlich vom ital. Présidentendekret 547/55 und dem ital. GvD 626/94 vorgesehen sind, indem er die
Ergebnisse der folgenden Priifungen in diesem "Kontrollregister" registriert oder von zustindigem
und fiir diesen Zweck ausgebildetem Personal registrieren lasst:

1) VIERTELJAHRLICHE PRUFUNG VON HAKEN, SEILEN, KETTEN, SCHALTTAFEL,
SCHRAUBENVERBINDUNGEN, BREMSEN.

2) JAHRLICHE PRUFUNGEN DER ORDNUNGSGEMASSEN FUNKIONSWEISE UND ERHALTUNG DES
KRANS, UM DIE SICHERHEIT DER BENUTZER ZU GARANTIEREN.

REGISTRIERUNGEN DER PRUFUNGEN
1)  VIERTELJAHRLICHE PRUFUNG _VON _HAKEN, SEILEN, KETTEN. SCHALTTAFEL,

SCHRAUBENVERBINDUNGEN, BREMSEN.

Alle drei Monate muss der Auftraggeber, Benutzer des Krans, eine aufmerksame Priifung des Zustands der Seile, der
Ketten, des Hakens, der Schalttafel, der Schraubenverbindungen, der Bremsen durchflihren, indem er den Vorgang
spezialisiertem Personal anvertraut, das eigens dafiir beauftragt und entweder angestellt oder externes Personal ist.

Die Ergebnisse dieser Priifungen missen sorgfaltig auf den folgenden Seiten registriert und auf Anfrage den
Aufsichtsbehdrden vorgewiesen werden und Folgendes angeben:

- Datum der Prifung

- Zustand der Seile (schlechter, mittelm&Riger, diskreter, guter, optimaler, usw.... Zustand)

- Zustand der Ketten (schlechter, mittelméaRiger, diskreter, guter, optimaler, usw.... Zustand)

- Zustand des Hakens (schlechter, mittelmaRiger, diskreter, guter, optimaler, usw.... Zustand)

- Zustand der Schalttafel

- Zustand der Schraubenverbindungen

- Zustand der Bremsen

- Unterschrift des zur Priiffung Beauftragten

- Eventuelle Anmerkungen und Beobachtungen

Die Modalitdten und Beurteilungskriterien von Seilen, Ketten und Haken sind in den spezifischen
Gebrauchshandbiichern aufgefithrt. Von besonderer Wichtigkeit ist der Austausch von beschadigten Elementen mit
Original-Ersatzteilen.

Im Falle des Austausches der Ketten und der Seile infolge der Priifung muss das vom Hersteller gelieferte Werkzertifikat
aufbewahrt werden.

Es sind verwaltungsrechtliche Sanktionen zu Lasten des Auftraggebers, der die vierteljahrigen Prifung nicht ausfilhrt,
vorgesehen.

2) JAHRLICHE PRUFUNG DER ORDNUNGSGEMASSEN FUNKIONSWEISE UND ERHALTUNG DES
KRANS, UM DIE SICHERHEIT DER BENUTZER ZU GARANTIEREN.

Die jahrliche Prtifung ".. zur Sicherheit der Arbeitnehmer" ist Aufgabe der Beamten des lokalen Gesundheitsamts.

Jedes Jahr muss der Auftraggeber einen Antrag fir die Prifung unter Angabe der Firma und des Orts, an dem der Kran
installiert ist, einreichen.

Im Falle der Priifung mit positivem Ergebnis, stellt die Aufsichtsbehérde ein Eignungsprotokoll aus, im Gegenfall
verordnet sie die notwendigen Eingriffe. Jedenfalls ist es Pflicht des Auftraggebers, das Prifungsprotokoll sorgfaltig
aufzubewahren.
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Es ist empfehlenswert, auch wenn es nicht verpflichtend ist, einem zugelassenen Techniker die Priifung durchfiihren zu
lassen und die Ergebnisse auf dem vorliegenden Kontrollregister zu registrieren, im Falle, dass die Aufsichtsbehérde
trotz des Antrags auf Prlifung von Seiten des Auftraggebers nicht zu ihrer Ausfiihrung zur Verfligung stehen.

VIERTELJAHRLICHE PRUFUNG
VON HAKEN, SEILEN, KETTEN, SCHALTTAFEL, SCHRAUBENVERBINDUNGEN, BREMSEN.
Der spezialisierte Techniker, der zur Ausflihrung der Prifung beauftragt ist, gibt auf den folgenden Zeilen das
Datum der Prifung an und drlckt eine synthetische Beurteilung Uber den Zustand der verschiedenen
Komponenten aus (schlechter, mittelmaRiger, diskreter, guter, optimaler, usw.... Zustand).

SCHRAUBENV
DATUM Haken Seile Ketten Schalttafel | ERBINDUNGEN |  Bremsen | UNTERSCHRIFT
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Der spezialisierte Techniker, der mit der Prifung beauftragt ist, gibt auf den folgenden Zeilen das Datum der
Prifung an und druckt eine synthetische Beurteilung tber den Erhaltungszustand der Maschine aus, indem er
den Zustand ihrer verschiedenen Komponenten erwagt, die sich in einem unzureichenden, schlechten,
mittelmafigen, ausreichenden, diskreten, guten, optimalen Zustand befinden konnen

PERIODISCHE JAHRLICHE PRUFUNG

Zustand
Erhaltung unzureichend. schlecht mittelmalig | ausreichend diskret qut optimal

Struktur
Korrosionssch.

Motoren

Untersetzung
sgetriebe
Begrenzer

Endschalter
Laufkatze
Bremsen

Rader
Lager
Bolzen
Puffer
El. Anlage
Schmier.

BEOBACHTUNGEN

Der zur Priifung beauftragte Techniker Der Auftraggeber
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